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Wenn Sie diese wenigen Punkte beachten, werden Stickereien mit FS 40
problemlos genauso perfekt wie Sie es z. B. mit CLASSIC 40 oder
POLYNEON 40 gewohnt sind:

r

- Stellen Sie sicher, dass die

] _} _| Wie bei jedem anderen Garn
priifen, ob die Fadenfiihrung
an der Maschine frei von
rauen Stellen ist und die Un-
terfadenspulen sauber sind.

1.000 m Spulen im Uhrzei-
gersinn ablaufen.

Idealerweise neue und
unbenutzte Nadeln, damit
kein Grat an der Nadel das
Metallgarn beschadigt.

Maschinengeschwindigkeit:

FS 40 konnen Sie mitnor- | _ _
maler Stichgeschwindigkeit I
bis zu 900 St./min problem- I
los verarbeiten. v

Fadenspannung:

Beim Einsatz von Konen
keine Anderung der Fa- -
denspannung, bei Spulen
Unterfadenspannung ge-
ringfugig lockern.

Nadeltyp:

Arbeiten Sie abhangig vom

Stoff mit dem Nadeltyp, den
Sie auch bei 40er-Standard-
garn verwenden. Y

Jegliche Art, keinerlei
Beschrankungen.

Stickdesign:

Die gleichen Designs, die

Sie auch fiir CLASSIC 40 o }
oder POLYNEON 40 verwen-
den.
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Digitalisierung:

a _}_ _ | Punchparameter wie bei
40er-Standardgarn. Falls

verfligbar, wahlen Sie die

Option »Metallic«

Stichlange:

3mm - 8mm

Stichdichte:

e _ _____>__

0.4mm

Stabilisatoren:

Benutzen Sie ein Vlies
passend zum Stoff und
nicht vergessen: WENIGER
IST MEHR!

Fertigen Sie erst eine Probestickerei an, und nehmen Sie dann ggf.
noch Feinjustierungen an der Fadenspannung vor.

Testen Sie
dieses Design:




Madeira — Ihr Rompetenter Partner rund ums Sticken.
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HOW TO HANDLE...?
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FS 40 Metallic thread will perform perfectly, just like CLASSIC 40 or
POLYNEON 40, if you follow these few guidelines for trouble free embroidery and for professional results.

as for any thread, check thread gui-
des are free from rough spots,
bobbin cases are clean

Position:

1000m spools must }
be placed so the thread runs in a
CLOCKWISE direction

Needle:

ideally fresh and new, to prevent
any burrs catching the thread

any & all

Machine speed:

with FS40 - normal speed up to 900
stitches per minute

Tensions:

no change for cones, loosen bobbin
tension slightly for small spools

Needle size:

your standard needle for 40s thread
dependent on fabric & embroidery
application

Embroidery design:

same as for CLASSIC 40
or POLYNEON 40
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Digitising: Stitch length:

- _}_ _ _| punching parameters | _ _ _ _ _ _ __
for standard 40 weight |
3mm -8mm :

?

thread, select ‘metallic
option if available Y

Backings:

N _> _ _|choose backing to suit | - @

fabric but remember -
less is more!!

Lo =

0.4mm

- TEST first on a sample of your fabric, then make any tension adjustments -

Try this design:




Madeira is with you every step of the way — We looR
forward to seeing your inspired creations.




- Espaiiol




¢COMO UTILIZAR...?
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El hilo metalico FS 40 funciona a la perfeccion, al igual que el CLASSIC 40
o el POLYNEON 40, si sigues estas pautas para llevar a cabo un bordado sin
problemas y conseguir resultados profesionales.

Comprueba todo el recorrido
del hilo en la maquinay que
no haya ninguna rebaba o
aspereza, asl como que los
canilleros estén bien limpios.

Posicion:

Las bobinas de 1000 m de-
ben colocarse con el hilo en
el sentido de las agujas del
reloj.

lo ideal es que sea total-
mente nueva, para evitar la
aparicion de rebabas en el
hilo.

cualquiera

Veloc.maquina:

Con FS40 - velocidad nor-
mal hasta 900 puntadas
por minuto.

Tensiones:

No es necesario cambiar
los conos, afloja la tension
de las bobinas para carre-
tes pequenos.

Tamano aguja:

tu aguja estandar para
hilo de 40 teniendo en
cuenta el tejidoy

la aplicacion del bordado.

igual para CLASSIC 40 o PO-
LYNEON 40.
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Digitalizacion:

- - -}— - — | Parametros perforacion
para el hilo estandar de
40, selecciona la opcion
»metalico” si disponible.

Densidad:

0.4mm

Long.puntada:

3mm-8mm

No tejida:

Escoge un refuerzo ade-
cuado para el tejido, pero
recuerda... jimenos es mas!

-@

Pruébalo en una muestra de tejido y luego haz los ajustes necesarios en la tension.

Prueba este
diseno:




Madeira esta contigo en todo momento. Esperamos
ver tus inspiradadas creaciones.




- Francais




COMMENT UTILISER
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Le fil métallique FS 40 se travaillera parfaitement, tout comme le CLASSIC 40 ou
le POLYNEON 40, si vous suivez ces quelques directives qui vous permettront
de broder sans rencontrer de problémes et d’obtenir des résultats de niveau

professionnel.

Comme pour tout fil, verifiez
que les guide-fils ont une
surface bien lisse et que les
canettes sont intactes.

Les bobines de 1000m doi-
vent étre placées de sorte
a ce que le fil se déroule
dans le sens des aiguilles
d‘une montre.

L ideal est d’utiliser une
aiguille neuve, pour éviter
que des irrégularités dues a
l'usure n‘accrochent le fil.

au choix

Vitesse de la machine:

male jusqu‘a 900 points par
minute.

Tensions:

Pas de changement pour
les cones, desserrer légére-
ment la tension du fil de
canette pour les petites
bobines.

Taille d‘aiguille:

Votre algwlle standard pour |
un fil d’'épaisseur No.40
dépendra du tissu & du
type de broderie.

Comme pour le CLASSIC 40
ou le POLYNEON 40.

Avec le FS 40 - vitesse nor- [

i |
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Digitalisation: Songueur des points:

- - -}— - — | Parameétres a programmer | - - - — - — — 4 - =
pour un fil standard No. 40, 3mm - 8mm '
avec option « fil métallique :
si disponible. Y

Choisissez le non-tissé
B ""‘}“ en fonction du tissu, mais “@

0.4mm rappelez-vous du principe :
moins c’est plus

Faites d‘abord un essai sur un échantillon de votre tissu, puis ajustez la tension.

Essayez ce
dessin:




Madeira vous accompagne et vous inspire a toutes les
etapes de votre broderie - nous avons hate de
decouvrir vos créations




- Portugués
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COMO MANUSEAR
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COMO MANUSEAR ESSA LINHA ESPECIAL
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A linha metalizada FS 40 tem um desempenho perfeito, assim como a CLASSIC
40 ou POLYNEON 40. Basta seguir as dicas a seguir para um bordado livre de
problemas e para obtencao de um resultado profissional.

_| Assim como em qualquer

linha, checar se os gui-
as-fios estao livres de areas
rugosas e se os cases das
bobinas estao limpos.

Os cones de 1000m devem
ser posicionados de tal
forma que o fio corra em
sentido horario.

Ideal a utilizagao de agulhas
novas para prevenir que
qualquer rebarba atinja o
fio.

Qualquer um

Até 900 pontos por minuto
ao bordar com a
FS40.

Tensao:

Nos cones, permanece in-
alterada. Solte
ligeiramente a tensao nas
bobinas para carretéis pe-
quenos.

Tamanho da agulha:

Utilizar sua agulha padrao
para linhas 40, dependendo
do tecido e

aplicacao do bordado.

Os mesmos desenhos
bordados com CLASSIC
40o0u POLYNEON 40

=1
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Digitalizacao:

Parametros de perfuracao
B3 '}' ~ 7| para linhas 40 normais.
Caso disponivel, selecionar
a opcao ,metallic*

(metalizado).

Tamanho do ponto:

3mm - 8mm

Densidade:

0.4mm

Entretela:

Escolher conforme o tecido
a ser bordado, lembrando
sempre que menos € mais!

-@®

Teste primeiro numa amostra do seu tecido, e entdo ajuste a tensao!

Tente este
desenho:




A Madeira esta com voce a cada passo do seu
caminho. Estamos ansiosos em poder ver suas belas
criagoes!




- Romanesc




CUM SE UTILIZEAZA...?
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cum se utilizeza acesta ata speciala
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FS 40 se va comporta perfect, la fel ca si CLASSIC 40 sau POLYNEON 40, daca
urmati aceste instructiuni, pentru broderii fara probleme si rezultate

profesionale.

Ca la orice ata, verificati
daca ghidajul atei sunt
fara pete aspre, si suvei-
ca este curata

- Mosorul de 1000m trebui
sa fie amplasate astfel
incat sa ruleze in sensul
acelor de ceasornic

In mod ideal, noi, pent-
ru a preveni orice bavuri
care pot prinde firul

Tesatu ra:

oricare & toate

Viteza mas ina

FS40 viteza normala -
pana la 900 cusaturi/
minut

Tensiune:

Nici o schimbare pentru
conuri. Slabiti
tensiunea pu’gln pentru
mosorel

Mar ime ace

Acul standard pentru fi-
netea 40 in functie de
material si aplicarea bro-
deriei

Design broderie:

La fel ca si la CLASSIC 40
sau POLYNEON 40
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Lungime cusatura:

Digitizare:

Parametrii la impunsatu-

"""" ri, standard pt.finetea | -7 7777 7] - |
40. Selectati optiunea 3mm - 8mm |
‘metallic’ daca este di- A 4

sponibil
|

Densitate: Insertii:
Alege - suportul care
B 04 ""‘}" se potriveste cu tesatu- "@
A4mm ra, dar amintiti-va : mai

putin este mai mult !

- TESTATI mai intai pe o mostra, apoi efectuati reglajele de tensiune -

Incearca acest design:




Madeira este cu tine la fiecare pas - asteptam cu
nerabdare sa vedem creatiile tale inspirate.




Tiirk




NASIL KULLANMALL...?
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BU OZEL iPLiGi NASIL KULLANMALISINIZ




orunsuz nakis islemeciligi ve profesyonel sonuclar icin bu birkag yonergeyi iz-
lerseniz FS 40 Metalik iplik, tipki CLASSIC 40 veya POLYNEON 40 gibi miikemmel
bir performans sergileyecektir.

r

Her iplik icin oldugu gibi,
iplik kilavuzlarinda kaba
noktalar bulunmadigindan
ve mekiklerin temiz
oldugundan emin olun

1000 m makaralar

ipligin SAAT YONUNDE
hareket edecegi sekilde
yerlestirilmelidir

Capaklarin iplige takilmasini
onlemek lizere yepyeni

tumu

FS40 ile - dakikada 900
dikige kadar normal hiz

Konilerde deg|§|kl|k yok,
kucuk makaralar icin mekik
gerginligini hafifce gevsetin

standart igneniz 40s iplik
icin kumasa ve nakis
islemeciligine baglidir

CLASSIC 40 veya
POLYNEON 40 ile ayni
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Sayisallastirma:

Standart 40 agirliginda iplik
icin delme parametreleri,
mevcutsa ,metalik’ sece-

negini belirleyin

Lo =

Yogunluk:

0.4mm

3mm -8mm

Destekler:

Kumasa uygun destesgi

secin, ancak unutmayin;

daha aziyla daha cok is
yapilmali!!

Once kumaginizdan bir numune iizerinde TEST edin,
ardindan gerilim ayarlarini yapin

Bu tasarimi
deneyin:




Madeira her adiminda yaninizda; ilham dolu
kRreasyonlarinizi gormeyi dort gozle beRliyoruz




